
变速器03-266

简述
47-36 系列电控分动器为双速分时驱动型电控四驱分动

器，一套行星齿轮机构用以实现减速功能，动力通过一

条高精度无声链条传递到前驱动轮。该分动器的行星齿

轮副和后输出轴部件通过油浴和油泵进行主动润滑。该

分动器有三个挡位。

·· 2H — 两驱高挡位，只有两个后轮被驱动，分动器

的传动比是 1:1。

·· 4H — 四驱高挡位，四个车轮均被驱动，分动器的

传动比是 1:1。

·· 4L — 四驱低挡位，四个车轮均被驱动，分动器的

传动比是 2.48:1。

电控式换挡分动器的换挡是通过一个换挡伺服马达驱动

一个换挡凸轮来实现的。

铭牌：固定于分动器外部明显的位置处，其上标明分动

器详细的序列号、装配日期、总成型号及汽车制造厂商

分动器总成序列号。

铭牌
产品总成型号

装配序列号

装配日期

年份后两位数字

月份 (两位数字 )

日期 (两位数字 )

分动器 (4736)
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结构图
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变速器03-268

1.	 定位销
2.	 分动器前壳体
3.	 定位销
4.	 油封
5.	 大齿圈
6.	 卡环
7.	 油封
8.	 轴承
9.	 卡环
10.	输入轴
11.	卡环
12.	轴承
13.	止推垫片
14.	轴承
15.	卡环
16.	止推盘
17.	太阳轮
18.	行星架组件
19.	卡环
20.	减速换挡齿套
21.	后输出轴
22.	油泵组件
23.	弹性卡箍
24.	油管
25.	油滤清器组件
26.	电磁线圈组件
27.	离合器线圈壳体总成
28.	卡环
29.	衔铁
30.	回位弹簧
31.	换挡齿毂
32.	锥形回位弹簧
33.	换挡齿套
34.	主动链轮
35.	回位弹簧
36.	换挡导轴
37.	四驱换挡拨叉
38.	减速换挡拨叉分总成
39.	换挡凸轮
40.	扭簧
41.	衬套

42.	换挡轴
43.	通气嘴
44.	法兰盘 - 前输出
45.	磁铁
46.	前输出轴
47.	被动链轮
48.	隔套
49.	链条
50.	分动器后壳体
51.	卡环
52.	轴承
53.	轴承
54.	传感齿轮
55.	里程表主动齿轮
56.	油封
57.	油封
58.	线卡
59.	螺栓
60.	油封
61.	垫圈
62.	螺母
63.	法兰盘 – 后输出
64.	螺母
65.	速度传感器
66.	螺钉
67.	“J”型卡
68.	固定线卡
69.	插接件线卡
70.	插接件
71.	螺栓
72.	换挡马达分总成
73.	油堵
74.	里程表被动齿轮
75.	油封
76.	O 型圈
77.	里程表被动齿轮轴套
78.	里程表轴套压板
79.	垫圈
80.	螺栓
81.	双头螺柱ww
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变速器 03-269

专用工具

序号 工具零件号 工具名称 用 途

1 T-13-54-001 通用冲套 装配时压油封和轴承

2 T-13-54-002 防扭杆 当拧紧法兰盘螺母时，固定法兰盘

2

1
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变速器03-270

诊断与检测
故障诊断表

故障 可能原因 解决方法

电动换挡故障 电控组件、电控单元、速度传感器、

电动马达、电动离合器或内连接线束

损坏或失效。

换挡凸轮、换挡齿套、换挡齿毂、拨

叉或换挡导轴损坏或磨损。

换挡拨叉、换挡齿毂或齿轮胶合。

诊断出失效组件，并按要求替换它。

拆解并检查磨损或损坏的零件，并按要求替

换它。

拆解并检查滑动件是否能自由移动，并按要

求替换它。

电动换挡困难或换挡不

到位

操作不正确

润滑油不合适或油量不够

换挡拨叉胶合

滑动的连接套、换挡齿毂或齿轮胶合

正确操作。

加入规定的油品和油量。

打开分动器后壳体，检查更换损坏的零件。

打开分动器后壳体，检查滑动部分零件能否

自由在轴上自由滑动，拆下并替换损坏的零

件。

电动换挡分动器掉挡 内部换挡零件损坏或磨损严重

换挡拨叉总成在导轴上松动或损坏

更换磨损严重的零件。

更换松动或磨损的零件。

电动换挡在某一位置被

卡死 

换挡拨叉与换挡导轴由于磨损使配合

间隙过大

换挡拨叉分总成磨损（包括 : 销和滚

轮）

换挡凸轮和衬套磨损

结合齿被损坏

打开分动器检查拨叉和导轴，按要求替换零

件。

打开分动器检查零件是否有磨损 , 如有磨损

则更换零件。

打开分动器检查零件是否有磨损 , 如有磨损

则更换零件。

打开分动器检查零件是否有磨损 , 如有磨损

则更换零件。

挂四驱时 ,无前轮驱动 传动链条断裂 拆开检查内部零件的损坏情况 ,更换链条。

在所有的挡位时有异响 ,

确定异响是分动器传出

的 , 而不是发动机、离

合器、变速器、传动轴

或其它部分传出。

不正确的润滑油品或润滑油量不足。 按要求更换指定润滑油或补足油量。

与变速器连接的螺栓有松动或别的连

接件松动。

确保所有的连接件的扭矩达到规定的值。

分动器轴承异响 打开分动器检查轴承及其它零件是否有磨损

或损坏 ,如发现须更换。

齿轮异响 打开检查是否有磨损或损坏的件（包括里程

表齿轮）,如发现须更换。

四轮驱动高挡和低挡时

异响

链条损坏或磨损 打开检查是否有磨损或损坏 , 如发现须换。

轮胎气压不合适 调节轮胎气压至合适。
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变速器 03-271

故障 可能原因 解决方法

分动器润滑油渗漏 分动器壳体破损 更换壳体。

从其它部件渗漏 证实确实是分动器渗油，通过擦干 , 检查渗

漏情况。

通气管堵塞 打开并清洁 ,有必要时更换。

润滑油量比要求的多或油品选择不合

适

用指定的润滑油 ,调整到合适的油量。

密封面螺栓松动 按要求拧紧螺栓

不同品牌的密封胶或非指定类型密封

胶

用指定的密封胶并按要求拧紧螺栓。

油封磨损或损坏 更换油封。

分动器的润滑油
1.	 分动器润滑油品种：德士龙（Dexron）III

2.	 油量：1.5 ±0.05L

电气部分检修
1. 	电动控制单元

分动器电子控制单元（ECU）安装在副驾驶员座椅下方。

通常情况下，驾驶员通过一个四驱转换开关来选择车辆

的四驱或两驱状态。高速行进中换挡只能在 2H 和 4H 挡

位之间进行。

四驱分动器电子控制单元（ECU）和系统其他零件电气连

接见下页图所示：ww
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变速器 03-273

管脚名称 控制状态 电压值（V）

J1-4
4H或者4L 12

2H 0～0.50

J1-22
4H指示灯亮 小于1.00

4H指示灯灭 大于11.00

J1-16
2H或4H 12

4L 0～0.50

J1-3
离合器踏板踏住 小于0.50

离合器踏板松开 大于11.00

J1-10
4L指示灯亮 小于1.00

4L指示灯灭 大于11.00

J1-14
马达停止 小于1.00

马达工作 大于11.00

J1-15
马达停止 小于1.00

马达工作 大于11.00

2. 	四驱分动器换挡控制

(a)	从 2H 换挡至 4H

·· 将四驱换挡开关从 2H 换至 4H，4H 挡指示灯点亮。

·· 高速行进中可执行此换挡。

(b)	从 4H 换挡至 2H

·· 将四驱换挡开关从 4H 换至 2H，4H 挡指示灯熄灭。

·· 高速行进中可执行此换挡。

(c)	从 4H 换挡至 4L

·· 停车

·· 如果车辆安装的为手动变速器，踏住离合器踏板；如果为自动变速器，将变速器换为空挡。

·· 将四驱换挡开关从 4H 换至 4L，4L 挡指示灯点亮。

(d)	从 4L 换挡至 4H

·· 停车

·· 如果车辆安装的为手动变速器，踏住离合器踏板；如果为自动变速器，将变速器换为空挡。

·· 将四驱换挡开关从 4L 换至 4H，4H 挡指示灯点亮。

注意：

·· 如果四驱分动器存在故障，4H 挡和 4L 挡指示灯会闪烁。

3. 	 ECU 电子控制单元的检测

(a)	 4H 和 4L 指示灯的检测：

当点火开关接通时，4H 和 4L 指示灯会亮 0.6 秒后熄灭，这是指示灯的正常自检功能。

(b)	电子控制单元 ECU 的管脚电压：

注意：

·· 供 ECU 工作的 12V 电压应保持稳定。

·· 打开点火开关，J1-10 和 J1-22 管脚外接的指示灯将会点亮 0.6 秒。

·· 如果 4H 和 4L 指示灯在打开点火开关后长亮，请检查 ECU 故障诊断码。

4. 	 ECU电子控制单元的诊断

ECU 侦测到分动器系统故障时，将会通过指示灯闪烁的方式来指示故障原因。驾驶员应在点火开关打开

时注意分动器故障情况下仪表板上 4H 挡和 4L 挡指示灯的闪烁频率及次数。

分动器故障诊断仪是用来显示 ECU 二进制故障码的仪器，将故障诊断仪其中的一条尾端连线连接到 ECU

的 9 管脚，将另一条尾端连线连接到点火开关。此时故障诊断仪上的指示灯会显示侦测到的故障码（如

下表所示），识别故障码并记录。
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L1 L2 L3 二进制故障码 相当于十进制 故障零件

Off Off On 001 1 ECU故障

Off On Off 010 2 换挡马达故障

Off On On 011 3 电磁离合线圈故障

On Off Off 100 4 速度传感器故障

On On Off 110 6 换挡开关故障

On On On 111 7 位置传感器故障

如果其中一个零件故障，诊断仪指示灯会显示故障码，并持续闪烁三次。如果多于两个零件故障，第

一次闪烁的故障码为第一个故障零件，此故障码持续闪烁三次；然后第二次闪烁的故障码为第二个故

障零件，此故障码也持续闪烁三次；依此类推。

当排除故障后，清除 ECU 存储区的故障码。将诊断仪的诊断接线接地，然后点火开关置为打开状态保

持 5秒，此时 ECU 存储区故障码应可以被完全清除。

如维修分动器时无法找到专用分动器故障诊断仪，请按照下图自制一简易诊断工具。

点火开关

接地

读故障码

清故障码

诊断接口

诊断线

至ECU9管脚

1.4W ma×@ 14V

分动器ECU简易诊断电路

故障代码的读取方法：

(a)	首先根据分动器ECU电路图纸找出分动器ECU故障诊断线，并找到单PIN自诊断接口。

(b)	将电控驱动方式转换开关旋转至 2H 位置上，然后再将点火开关打开（此时，4 驱指 示灯会点亮→熄

灭→点亮），不启动发动机。如果系统有故障，设置在仪表板中的 4 轮驱动指示 灯会点亮不灭。

(c)	如上图简易诊断电路所示，将发光二极管（LED）指示灯的负极端接地，正极端接触到自诊断插头的端

子上。

(d)	此时，LED指示灯会先点亮一次（0.6秒）后熄灭（约3秒），然后开始闪烁故障代码，每个故障代码会

连续闪烁 3 次。在所有储存的故障代码被闪烁后，LED 灯会常亮，表示输出结束。

(e)	如果需要再次读取故障代码，则须将点火开关关闭，然后重复第2、3、4步骤。

注意：

·· 当用显示故障码的方式侦测到分动器故障并替换故障零件时，应检查各段线束及插接件是否正常。

诊断码图表：

首先应连接一个分动器故障诊断仪，将点火开关打开。4WD 指示灯点亮 0.6 秒后熄灭 3 秒，然后显示

故障码并持续显示 3次。
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变速器 03-275

故障诊断码表

点火开关打开

点火开关打开

点火开关打开

点火开关打开

点火开关打开

点火开关打开

故障诊断码

故障诊断码

故障诊断码

故障诊断码

故障诊断码

故障诊断码

四驱指示灯

四驱指示灯

四驱指示灯

四驱指示灯

四驱指示灯

四驱指示灯

ECU

换挡马达

电磁离合器线圈

速度传感器

四驱换挡开关

马达位置传感器

序号 侦测故障码 故障零件

1

2

3

4

5

6
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维修程序
分动器
拆卸

63	 后法兰盘
50	 分动器后壳体
44	 前法兰盘
43	 通气嘴
2	 分动器前壳体
10	 输入轴
201	螺母
202	变速器后壳体
81	 双头螺柱

201
202

81

43

44

63

50

2

10

1.	 分动器的拆卸

拆解时，需要一个合适的车辆举升器和分动器托架。分动

器托架必须能够完全独立支撑起分动器，能够升高、降低

和横向移动分动器。拆解过程如下。

(a)	把车辆开到合适的举升器上。

(b)	变速器换挡到停车位或空挡，分动器换到2H挡位并熄灭发

动机。

(c)	断开电池负电极。

(d)	举升起车辆。

(e)	拆除所有与分动器有关的电气线束连接。

(f)	拆开分动器通气阀上的软管。

(g)	拆开前传动轴与分动器前法兰盘的连接。

(h)	拆开后传动轴与分动器后法兰盘的连接。

(i)	用千斤顶支起分动器。

警告：

·· 拆下连接分动器和变速器的螺母（201）之前，确保

分动器完全被举升器支撑。不允许分动器通过花键

轴直接挂在变速器上，这样会导致分动器零件损坏。

(j)	拆下分动器与变速器之间的连接螺母（201），拿下分动

器。
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变速器 03-277

(k)	直接向后移动分动器直到完全断开分动器输入轴与变速

器的花键连接。

(l)	小心地降低分动器举升器。

(m)	清理分动器前壳体（2）和变速器后体（202）结合面上

的密封胶，注意不要损坏结合面。

安装

1.	 分动器的安装

安装时，使用车辆举升器和分动器托架或千斤顶。安装

过程如下。

(a)	使用一个内装润滑脂的薄套给变速器输出轴花键涂布适

量指定润滑脂。

(b)	升起分动器举升支架并确保分动器与变速器对齐在一条

轴线上。

警告：

·· 在连接花键之前，确保分动器和变速器对齐。不要

用力迫使分动器花键压进变速器。否则可能会引起

分动器损坏。必要时可转动分动器后输出法兰盘以

便对准花键。

(c)	慢慢地向前移动分动器，结合变速器输出轴花键、定位

销和变速器后壳体双头螺栓孔直到分动器前壳体（2）和

变速器后壳体（202）完全贴紧。

(d)	确保分动器前壳体（2）和变速器后壳体（202）的安装

孔对齐后，安装螺母（201）。

螺母（201）的拧紧力矩：35 ～ 40N·m。

(e)	连接后传动轴和分动器后输出法兰盘（63）。

(f)	连接前传动轴和分动器前输出法兰盘（44）。

(g)	连接通气嘴（43）和通气软管。

(h)	连接与分动器有关的所有电气连接线束。

(i)	降下车辆,连接好电池负极端。
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分解

1.	 概况

如果只是维修分动器损坏的特定零件，那么对分动器的

拆解只要进行到能拿出该损坏零件即可。

2.	 分动器的拆解

将分动器置于工作台上，后壳体向上放置。

(a)	准备干净的接油容器，从后壳体（50）上拧开放油塞

5D(73),将分动器倒置，放出分动器润滑油。

(b)	接着翻转分动器，用木块放在前壳体下以保持分动器水

平，拧开注油塞5L（73）。

(c)	使用专用维修工具防扭杆T-13-54-002 固定住法兰盘

（63），拧开螺母（62），拿下垫圈（61），然后拆下

法兰盘（63）和油封（60）。
5D

5L

5L： 注油塞
5D： 放油塞

50
63

60

61

62

73

63	 法兰盘
73	 油塞
50	 分动器后壳体
62	 螺母
61	 垫圈
60	 油封
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分动器电动换挡部件拆解步骤如下：

(a)	拆下法兰面螺栓（66）、三个螺栓（71）及“J”型卡

（67）。

(b)	拆下速度传感器（65）。

(c)	拆下换挡马达分总成（72）。

(d)	只有当需要更换时才拆解固定线卡（68）、插接件线卡

（69）、插接件（70）。

50

65 66

68
69

70

71

67

66
72

66	 法兰面螺栓
71	 螺栓
67	 “J”型卡
68	 固定线卡
69	 插接件线卡
70	 插接件
65	 速度传感器
72	 换挡马达分总成
50	 分动器后壳体
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拆解后壳体的过程如下：

(a)	拆下螺栓（80）,垫圈（79）及压板（78），拆下里程表轴套（77）、里程表被动齿轮（74）。必要时

拆下油封（75）、“O”型圈（76）。

(b)	拆下17个螺栓（59），同时取下铭牌（82）及线卡（58）。注意保管好铭牌，它包含了更换替代件时的

信息。注意保管好线卡，记住线卡的位置，以便后续安装。

(c)	轻轻撬动壳体，并使结合面密封胶脱开，然后直接向上拿起分动器后壳体分总成（83）。

(d)	拆下油封（57）和3个法兰面螺母（64）及离合电磁线圈（26）。

(e)	拆下卡环（51），从后壳体（50）上拔出轴承（52），同时卸下传感齿轮(54)及里程表主动齿轮

（55）。

(f)	从分动器后壳体（50）上拔出轴承（53）。

(g)	从分动器后壳体（50）上拔出油封（56）。

(h)	从分动器前壳体（2）上拆下磁铁（45）。

(i)	从换挡导轴（36）拆下回位弹簧（35）。

(j)	清除分动器前壳体（2）和后壳体（50）的结合面上的密封胶，注意不要损伤两壳体结合面或让清除物

落入分动器内。

57

5655

5464

83

74

78

8079

7776

75
53

83

35

36

45

2

21

26

51

52
50

83 82
59

58

59

59	 螺栓
82	 铭牌
58	 线卡
83	 分动器后壳体分总成
57	 油封
64	 螺母
26	 电磁线圈组件
51	 卡环
52	 轴承
53	 轴承
50	 分动器后壳体
45	 磁铁
54	 传感齿轮
55	 里程表主动齿轮

56	 油封
35	 回位弹簧
36	 换挡导轴
21	 后输出轴
74	 里程表被动齿轮
78	 里程表轴套压板
75	 油封
76	 O型圈
77	 里程表被动齿轮轴套
79	 垫圈
80	 螺栓
2	 分动器前壳体
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3.	 拆解四驱换挡件

从剩余分动器壳体分总成中，拆下以下零件：

(a)	从后输出轴（21）上拆下离合器线圈壳体（27）。

(b)	从后输出轴（21）和换挡导轴（36）上拆下四驱换挡齿

套分总成（84）和四驱换挡拨叉（37），分离各分总成

并拆下换挡导轴（36）。

(c)	分解四驱换挡齿套分总成（84），先取下卡环（28），

然后依次取下衔铁（29）、回位弹簧（30）、换挡齿毂

（31）、锥形回位弹簧（32）、换挡齿套（33）。

21

33
32

31
30

29
28

84

27

36

37

27	 离合器线圈壳体总成
84	 四驱换挡齿套分总成
28	 卡环

29	 衔铁
30	 回位弹簧
31	 换挡齿毂
32	 锥形回位弹簧
33	 换挡齿套
36	 换挡导轴
37	 四驱换挡拨叉
21	 后输出轴

4.	 拆解链条传动系统

从剩余分动器壳体分总成中，拆下以下零件：

(a)	从前输出轴（46）上取出隔套(48)。

(b)	从两个输出轴（21和46）上一起拆下主动链轮（34）、

被动链轮（47）和链条（49）。

21

34

46

47

48

4948	 隔套
34	 主动链轮
47	 被动链轮
49	 链条
21	 后输出轴
46	 前输出轴

21

22

85

23

24

2585

85	 后输出轴和泵分总成
23	 弹性卡箍
24	 油管
22	 油泵组件
21	 后输出轴
25	 油滤清器组件

5. 	后输出轴及泵分总成

从剩余分动器壳体分总成中，拆解以下零件：

(a)	拆下后输出轴和泵分总成（85）。

(b)	从后输出轴和泵分总成（85）上拆下油泵组件（22）和

后输出轴（21）。

(c)	从油泵组件（22）拆下弹性卡箍（23）、油管（24）和

油滤清器组件（25）。
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6.	 减速换挡件

从剩余分动器壳体分总成中，拆解以下零件： 

(a)	从壳体上一起取出减速换挡齿套（57）和减速换挡拨叉

分总成（59）。

20

38

20	 减速换挡齿套
38	 减速换挡拨叉总成

7. 	前输出分总成拆解

从剩余分动器壳体分总成中，拆解以下零件：

(a)	用防扭杆T-13-54-002固定前输出法兰盘（44），拧开

螺母（62），拆下垫圈（61），拔出前输出法兰盘，拆

下“O”型圈（60）。

(b)	拆下前输出轴（46）。

62
61

60 44

2

46

62	 螺母
61	 垫圈
60	 O型圈
44	 法兰盘
46	 前输出轴
2	 分动器前壳体

8. 	拆解换挡凸轮机构

从剩余分动器壳体总成中，拆解以下零件：

(a)	从分动器前壳体上整组拆下电动换挡凸轮机构（件39到

件42）。

(b)	在软嘴虎钳上夹紧换挡轴（42）的末端，用一个改锥敲

动，使换挡凸轮（39）、扭簧（39）及衬套（41）脱开

并拆下。

2

42
41

40 39

39	 换挡凸轮
40	 扭簧
41	 衬套
42	 换挡轴
2	 分动器前壳体
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9.	 拆解前壳体、输入轴和行星机构分总成

从剩余分动器壳体分总成中，拆解以下零件：

(a)	只有在需要更换时，从前壳体分总成(86)上，拆下通气嘴（43）及5个双头螺柱（81）。

(b)	拆下卡环（6），取出大齿圈（5）

(c)	在工作台上，拿住输入轴（10）的一端，涨开卡环（9）的长端，轻压输入轴(9)前端，整组取出输入轴

行星机构分总成（89），然后从分动器前壳体(2)上取出开环（9）。

(d)	从分动器前壳体（2）上拆下油封（4）、油封（7），拔出轴承（8）。只有当需要更换时，才拆下定位

销（1）、两个定位销（3）。

(e)	拆解输入轴行星机构分总成（89）：用卡环钳涨开卡环（19）,从输入轴分总成（87）上取下行星齿轮

分总成（88）。

(f)	只有在需要更换零件时，拆解输入轴分总成（87）。从输入轴（10）上拆下卡环（11），压出轴承12，

然后取出止推垫片（13），压出滚针轴承（14）。

(g)	从行星架齿轮分总成（88）上拆下卡环（15）,取出止推盘（16）和太阳轮（17）,分离出行星架组件

(18)。

(h)	不要试图拆解行星架组件（18）。

81
1

2
9

5

6

86

19

18

17

16
15

14
10

13
1211

8

3
7

43

4

86

87

88

89

1	 定位销
2	 分动器前壳体
3	 定位销
4	 油封
5	 大齿圈
6	 卡环
7	 油封
8	 轴承
9	 卡环
86	 前壳体分总成

10	 输入轴
11	 卡环
12	 轴承
13	 止推垫片
14	 滚针轴承
87	 输入轴分总成
15	 卡环
16	 止推盘
17	 太阳轮
18	 行星架组件
88	 行星齿轮分总成

19	 卡环
89	 输入轴行星机构分总成
43	 通气嘴
81	 双头螺柱
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清洗、检查、维修或更换

清洗

注意：

·· 在清洗之前，先检查磁铁处的金属碎屑情况。大的、颗粒状的或不规则颗粒状的表明有碎裂或类

似的损坏；较小的、粉末状的碎屑表明有不均匀的或过度的磨损。如果发现有金属碎屑，当检查

旋转件和与之相配的件时，一定要小心检查是否有损坏和磨损情况。

1.	 一般的清洗过程

在清洗剂中清洗零件，除去残留的润滑油和沉淀物。用毛刷去除油孔内的沉淀物。不能使用毛刷清洗的

零件要小心清洗不要刮伤金属结合面等。

2.	 吹干清洗过的零件

用低压（最大 20 psi ）压缩空气对零件进行吹干（不能用布擦干，因用布擦干可能会留下布丝）。当

吹干轴承时，应用手握住它防止旋转。

3.	 润滑轴承

当分动器被吹干时，未经润滑的轴承可能会导致损坏，所以清洗过后应立即用分动器润滑油润滑球轴承

（8、12、52 和 53）和滚针轴承（14），已润滑过的轴承防止灰尘进入。

检查

1.	 一般的检查过程

目视检查所有零件（除去油泵油管、“O”型圈和油封等应该被新零件替换的）是否损坏或过度及不均

匀磨损，废弃那些将影响性能的损坏或磨损的零件。检查项目如下：

毛刺：材料局部突起的尖边。

碎屑：断的或碎的小块或颗粒。

裂纹：表示材料将部分或完全分离的表面裂线。

过度磨损：超出使用范围外的严重或显而易见的磨损。

缩变：由于局部重压导致的材料滑移。

胶合：软金属材料的颗粒被撕散并粘结在硬金属表面。

沟痕：局部的裂缝或沟槽，通常是指材料的转移而不是丢失。

点蚀：在接触压力下金属表面的拉破。金属摩擦产生的热量导致的颜色改变可显示出来。

阶梯状磨损：在邻近的接触面和非接触面之间，由于过度的磨损产生一个可以看到或感觉到的台阶。

不均匀磨损：局部的、非均匀分布的磨损。包括孔洞、亮点、不均匀的抛光以及别的可见迹象。

2.	 特定的检查过程

按下表中指定的说明检查表中的零件。

零件（项目） 检查 接受 /拒用

所有零件（包括所有弹簧）检查裂纹

检查扭曲

检查腐蚀

拒用所有带裂纹的零件

拒用弯曲、扭曲和圆跳不好的零件

拒用所有点蚀或腐蚀的零件

所有的螺纹件 检查螺纹是否破坏或有其他损伤 拒用那些不能被攻丝或套扣的零件

法兰盘（44）、（63） 按“检查”一节 检查花键 依照“检查”一节中要求处理

速度传感器（65）马达总

成（72），电动离合部分

的零件

在车辆上进行功能检查 按要求更换零部件
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零件（项目） 检查 接受 /拒用

球轴承（8、12、52、53）

目视查看轴承的滚珠和滚道，是否有

有剥落、胶合、点蚀或其他损坏。

确信轴承已润滑，握住轴承内圈慢慢

转动轴承外圈。感觉是否运转不畅或

锈蚀住。轴承必须能平稳转动且没有

窜动量和逛量。

拒用损坏的轴承

拒用损坏的或松的轴承

或者查看轴向间隙是否超过 0.23 毫米

滚针轴承（14）
目视查看轴承的滚针和滚道，是否有

有剥落、胶合、点蚀或其他损坏
拒用损坏的轴承

分动器前壳体（2）和后壳

体（50）

检查结合面是否有毛刺或者其他妨碍

配合和密封的损坏。

参照“维修或替换”一节去除毛刺，否则

更换损坏零件

分动器前壳体（2） 检查与轴承（8）孔 若点蚀或损坏则拒用

分动器后壳体（50） 检查轴承（52 和 53）孔 若点蚀或损坏则拒用

里程表主动齿轮（55） 按照“检查”一节检查齿轮的齿部
依照“检查”一节中齿轮或链轮齿的检查

要求

离合器线圈壳体（27）和

换挡齿毂（31）
参照“检查”一节检查花键 依照“检查”一节中要求处理

换挡齿套（33）
检查拨叉槽的磨损或损坏情况。

参照“检查”一节检查花键

若阶梯滑移或损坏则拒用

依照“检查”一节中要求处理

换挡导轴（36）

检查变形情况

检查外圆毛刺或别的损坏。

检查外圆的磨损情况

若弯曲拒用

参照“维修或替换”一节处理，否则拒用

损坏的导轴

若发现阶梯滑移或损坏则拒用

换挡拨叉（37）
检查拨叉与换挡凸轮和齿套配合的部

位是否磨损或损坏
若发现阶梯滑移或损坏则拒用

换挡拨叉分总成（38）

检查与齿套配合的拨叉镶面的磨损或

损坏情况。

检查滚轮是否能自由转动或损坏

如果发现阶梯磨损或损坏拒用该镶面

若滚轮转动困难或损坏，则用新的销子 -

滚轮分总成。

主动链轮（34）和被动链

轮（47）

参照“检查”一节检查链轮齿

参照“检查”一节检查链轮花键

“检查”一节中链轮齿检查

“检查”一节中花键检查

主动链轮（34） 检查与输出轴配合的内径 若点蚀或损坏则拒用

传动链条（49）
检查阶梯滑移、松动或销子或连接件

的损坏
拒用磨损或损坏的传动链条

滤网（25）
检查滤网是否干净和是否有小洞或损

坏
必要时清理它，如损坏则拒用

油泵组件（22） 检查泵壳内径是否点蚀或阶梯滑移 若泵壳损坏或磨损严重则拒用

输出轴（21）

参照“检查”一节检查花键

检查与轴承配合表面状况

检查扭曲情况

“检查”一节中花键检查

若点蚀或损坏则拒用

若弯曲或圆跳不好则拒用

减速换挡齿套（20）
参照“检查”一节检查链轮花键

检查与拨叉配合处的磨损或损坏情况

“检查”一节 中花键检查

若发现阶梯滑移或损坏则拒用

前输出轴（46）
检查与轴承配合表面状况

参照“检查”一节检查花键

若点蚀或损坏拒用

“检查”一节中花键检查
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零件（项目） 检查 接受 /拒用

输入轴（10）
参照“检查”一节检查花键

检查扭曲情况

“检查”一节中花键检查

若弯曲或圆跳不好则拒用

止推垫片（13）和 止推盘

（16）
检查点蚀情况 若点蚀或损坏则拒用

太阳轮（17）
参照“检查”一节检查齿轮齿部

参照“检查”一节检查花键

“检查”一节中齿轮齿部检查

“检查”一节中花键检查

行星架组件（18）

参照“检查”一节检查齿轮齿部

检查行星轮轴销的磨损或是否松动及

止推垫圈的磨损情况

“检查”一节中齿轮齿部检查

若发现阶梯滑移或点蚀拒用

换挡凸轮（39） 检查是否点蚀或阶梯滑移 若发现阶梯滑移或点蚀则拒用

换挡轴（42）
检查是否点蚀或阶梯滑移

检查扭曲情况

若发现阶梯滑移或点蚀则拒用

若弯曲则拒用

大齿圈（5） 参照“检查”一节检查齿轮齿 “检查”一节中齿轮齿部检查
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3.	 齿轮或链轮齿的检查

当在序号“2”表中被指定时，就按如下方式检查齿轮

或链轮齿：

注意：

·· 不要把加工导致的刀具痕迹和挤压痕迹相混淆。

典型的加工痕迹如左图所示。

(a)	检查齿轮或链轮齿的啮合接触区形式。常见的啮合接

触区形式如下图中所示。具有如“接受”栏中所示接

触区形式的零件是可以接受的，如果其它的检验要求

满足可以继续使用。具有如“拒用”栏中所示接触区

形式的零件是不可接受的，必须丢弃且不允许修理。

正常剃齿痕迹

正常磨齿痕迹

可接受的齿面为
正常的加工刀痕
但齿面粗糙或者
无规则痕迹拒绝
接受

正常齿面加工刀痕

描述 接受 拒用

理想的啮合接触区

接触区偏向一侧

接触区偏向另一侧

接触区偏向齿顶

接触区偏向齿根

齿面接触区
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(b)	检查齿轮或链轮齿的剥落情况。齿的剥落或沟痕形式参

照下图中所示。如图中“修理”栏中所示，带有局部小

块剥落的零件可以修理并重新使用的（参考“维修或替

换”一节）。如图中“拒用”栏中所示，带有严重剥落

或断齿的零件是不能进行修复的，该零件必须丢弃且不

允许修理。

修理 拒用

接触面齿顶
两侧剥落

接触面齿顶
中间剥落

非接触面齿顶
一侧剥落

接触面齿一侧
中间剥落

接触区中间剥落

齿顶两侧剥落

4.	 花键齿的检查

检查断的或剥落的花键齿。局部小块剥落可以如齿轮齿部剥落一样以同样的方式修理并重新使用。若任

何花键齿断裂，该零件必须丢弃且不允许修理。花键齿的接触形式和齿轮的接触形式不一样。然而显示

阶梯滑移的花键必须丢弃且不允许修理。

维修或替换

在检查中拒用的零件应被更替，除非按上图中指定的程序维修或其它需轻微维修的零件可以继续使用。

1.	 齿轮和链轮齿的维修

维修应局限于对上图中所示局部小块剥落的维修。

(a)	使用合适的手动高速磨削工具进行局部小块剥落的维修。

(b)	磨削基体金属时，尽量不去除更多的金属。

(c)	所有的尖角或飞边必须修理成光滑的轮廓线。尖角或飞边可能再次剥落或发展成裂纹。

(d)	使用合适的研磨石去除毛刺，并小心去除凸起的材料而不毁坏基体。

(e)	替换不可修理零件（如轴承等），若对零件的可继续使用性有任何怀疑，则更换掉它。
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1.	 概况

在装配过程中，参考本章中指定的说明。

装配中注意以下问题：

(a)	当螺纹零件的扭矩有要求时，要使用扭矩扳手来拧紧

螺纹零件，其指定的力矩值见下表。

零件名称及索引号 力矩值（N·m）

前法兰盘螺母（62）

后法兰盘螺母（62）

注油塞、放油塞（5）

马达支架固定螺栓（66）

马达分总成固定螺钉（71）

离合线圈螺母（64）

壳体连接螺栓（59）

通气嘴(43)

里程表轴套压板螺栓（80）

速度传感器螺栓(66)

203～241

305～332

19～30

8～11

8～11

8～11

27～40

4～7

3～6

3～6

(b)	安装过程中用润滑脂涂在较小零件上，以使它们固定

在安装的位置上。

(c)	装配油封和轴承时，应使用专用维修工具通用冲套

T-13-54-001压油封和轴承。装配过程中禁止使用锤子

直接砸油封或轴承。

装配中的润滑：

所有未涂布润滑脂的内部零件在装配前都要用正确指

定的润滑油（脂）润滑，以便容易装配并能运转时提

供初始润滑。

(a)	装配前，“O”型圈或油封在没有润滑时可能会损坏。

(b)	确保轴承或衬套在装配前能完全被润滑，运转未被润

滑的轴承或衬套即使是很短的时间，也将导致损坏。

(c)	装配前，需润滑油封唇口和与之配合的零件。

2.	 分动器前壳体分总成装配

安装分动器前壳体分总成，过程如下：

(a)	将分动器前壳体（2）放置在合适的压床上，结合面朝

上且与压床工作面平行。

(b)	压入轴承（8）到分动器前壳体（2）；
1

9

5
6

86

83
27

4

86

86	 分动器前壳体分总成
1	 定位销
2	 分动器前壳体
3	 定位销
4	 油封

5	 大齿圈
6	 卡环
7	 油封
8	 轴承
9	 卡环

装配
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6 9 5 8 10.0 3

72
2.0
1.041

13.2
12.2

1	 定位销
2	 分动器前壳体
3	 定位销
4	 油封
5	 大齿圈

(c)	翻转壳体放置方向， 将新油封（4、7）按左图所示尺

寸放好并压入壳体；

(d)	若定位销（1）及两个定位销（3）被拆下，在壳体上

装入新的定位销（1、3），尺寸如左图所示；

(e)	将卡环(9)放入壳体（2）的卡环槽中；

(f)	将大齿圈(5)放入壳体(2)的齿槽中，并装上卡环(6)。

注意：

·· 此步骤可在序号“3”中，装入输入轴行星机构分

总成（89）之后再进行。

3.	 前壳体、输入轴分总成及行星机构的装配

在工作台，安装如下件（见上图）：

(a)	输入轴分总成（87）如被拆解，按左图所示放好滚针

轴承（14）并按图示尺寸压入输入轴；

(b)	在输入轴上装入止推垫片(13)，压入轴承（12），

在输入轴卡槽上装入卡环(11)，完成输入轴分总成

（87）的分装；

(c)	把行星架组件（18）放在工作台上，带有卡环槽的一

端朝上。

(d)	装入太阳轮（17），带有凸出端的部位朝上。旋转行

星架组件直到行星齿轮与太阳轮完全啮合。

6	 卡环
7	 油封
8	 轴承
9	 卡环

81

43

2 9

86

19

18

17

16

15

14
10

13

12

11

88

87 89

2	 分动器前壳体
9	 卡环
86	 前壳体分总成
10	 输入轴
11	 卡环
12	 轴承
13	 止推垫片
14	 滚针轴承
87	 输入轴分总成

15	 卡环
16	 止推盘
17	 太阳轮
18	 行星架组件
88	 行星齿轮分总成
19	 卡环
89	 输入轴行星机构分总成
43	 通气嘴
81	 双头螺柱

11

12
20.6

14

10
13

10	 输入轴
11	 卡环
12	 轴承
13	 止推垫片
14	 滚针轴承
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(e)	对齐凸出齿，把止推盘（16）装入行星架组件（18）

里。

(f)	装入卡环（15）完成整个行星齿轮分总成（88）。

(g)	举起行星齿轮分总成（88）装入输入轴分总成（87），

用卡环钳涨开卡环（19），将其装入输入轴的卡环槽

内，完成整个输入轴行星机构分总成(89)装配。

(h)	将前壳体分总成（86）的结合面朝上放置好，分动器壳

体（2）前结合面在两个木头块上，以使输入轴（10）

与工作台有间隙。涨开分动器前壳体(2)中的卡环（9）

的长尾端，举起输入轴行星机构分总成(89),使输入轴

(10)朝下。直到卡环（9）进入轴承（12）外圈的卡环

槽内。

(i)	安装通气嘴（43）。

拧紧力矩：4～ 7 N·m

(j)	安装5个双头螺柱（81），拧紧至螺纹根部即可。

4. 	前输出轴的装配

装配前输出轴组件：

(a)	把前输出轴（46）放入分动器前壳体（2）内，然后依

次装上法兰盘（44）、密封圈（60）、垫圈（61）和螺

母（62）。

(b)	用防扭杆T-13-54-002插入前法兰盘安装孔以固定法

兰，拧紧螺母（62）。

拧紧力矩：203 ～ 241 N·m

5. 	电动换挡凸轮的装配

电动换挡凸轮分总成安装过程如下：

(a)	插入衬套（41）到扭簧（40）内径里并穿过换挡轴

（42）的自由端部。

46

2

44

60
61

62

62	 螺母
61	 垫圈
60	 O型圈
44	 法兰盘
46	 前输出轴
2	 分动器前壳体

42

41

40

39

39	 电动换挡凸轮
40	 扭簧
41	 衬套
42	 换挡轴
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(b)	在换挡轴（42）上滑动扭簧（40）和衬套（41）到达

驱动舌的部位，把扭簧的第一个指端放在驱动舌的左

边（从换挡轴的自由端看）。

40

41

42

40	 扭簧
41	 衬套
42	 换挡轴

(c)	在换挡轴（42）上扭转扭簧的第二个指端到驱动舌的

右端。

(d)	尽可能地推动扭簧（40）和衬套（41）一起向后。

40 41
42

40	 扭簧
41	 衬套
42	 换挡轴

40

41

42

40	 扭簧
41	 衬套
42	 换挡轴

(e)	安装电动换挡凸轮（39）到换挡轴（42）上，凸轮上

带驱动舌的端部先进入。固定凸轮上的驱动舌在换挡

轴上驱动舌的下面，同时也在两个扭簧指端之间，并

尽可能向里靠。

(f)	在换挡拨叉安装至壳体上后再将换挡凸轮分总成（件

39到42）装到分动器前壳体分总成内。（见序号“9”

中的安装换挡锁止部件） 

6. 	减速换挡零件的装配

安装零件的过程如下：

(a)	接合减速换挡拨叉分总成（38）和减速齿套（20）安

装在壳体内，减速换挡齿套安装在以上装好的行星齿

轮分总成（88）内。

18

88

20
38

20	减速换挡齿套
38	减速换挡拨叉总成
18	行星架组件
88	行星齿轮分总成
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7. 	输出轴和泵分总成的装配

注意：

·· 油泵可通过将油泵滤网浸入润滑油中，从输出轴后

端看逆时针方向旋转输出轴，看油泵是否出油以检

查油泵是否工作正常。安装好的零件就可以做为一

个分总成装进分动器壳体内。

确保油泵等零件在装配时已经被完全润滑，而且要保证

润滑油能从油泵前盖的锥形孔中泵出。安装油泵过程如

下：

(a)	将油滤清器穿入油管（24）,把弹性卡箍（23）放在油

管（24）的端部，把油管安装到油泵组件（22）油嘴

上，卡紧弹性卡箍（23）。

(b)	找准后输出轴（21）及油泵组件(22)上的平口配合，通

过油泵组件(22)轴孔将其滑向安装到后输出轴（21）

上。

(c)	将输出轴垂直放入减速换挡齿套（20）内。

8. 	链条传动系统的装配

装配零件过程如下：

(a)	在工作台上，待分动器前壳体分总成装配后，即可将主

动链轮（42）安放在后输出轴（55）后端部，被动链轮

（43）放在前输出轴（71）后端部。

(b)	水平放置链轮（42和43），并装好链条（44），链条的

蓝色链节朝上。

(c)	抓住两个链轮并使链条紧贴在链轮上，与分动器平行放

置，同时穿过两根输出轴（21和46）装入链条和链轮

（34到47），必须轻轻转动被动链轮（47）以确保它和

前输出轴（46）花键啮合。

(d)	在前输出轴（46）上装上隔套（48）。

20

21

22

85

23

24

2585

20	 减速换挡齿套
85	 后输出轴和泵分总成
23	 弹性卡箍
24	 油管
22	 油泵组件
21	 后输出轴
25	 油滤清器组件

9. 	四驱换挡组件及换挡锁止机构的装配

装配零件过程如下：

(a)	安装锥形回位弹簧（32）、换挡齿毂（31）到换挡齿套

（33）中，接着回位弹簧（30）及衔铁(29)并用卡环

（28）固定，完成四驱换挡齿套分总成（84）。

(b)	将换挡导轴（36）穿过已装配好的减速换挡拨叉分总成

并装入分动器前壳体的盲孔内。

(c)	将四驱换挡拨叉（37）装在四驱换挡齿套分总成（84）

上，并使整套分总成滑过换挡导轴（36）和后输出轴

（21）。

21

34

46

47
48

49
48	 隔套
34	 主动链轮
47	 被动链轮
49	 链条
21	 后输出轴
46	 前输出轴

21

33
32

31
30

29
28

27

36

37

84

27	 离合器线圈壳体总成
84	 四驱换挡齿套分总成
28	 卡环
29	 衔铁

30	 回位弹簧
31	 换挡齿毂
32	 锥形回位弹簧
33	 换挡齿套
36	 换挡导轴
37	 四驱换挡拨叉
21	 后输出轴
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(d)	装入序号“5”中已经装配好的电动换挡凸轮组件和离

合器线圈壳体总成（27），过程如下：

按左图所示放好换挡凸轮组件。

握住换挡导轴（36）向下，轻轻地提起拨叉（37 和

38）。转动换挡凸轮组件入位，以使减速拨叉分组件（38）

上的滚轮进入换挡凸轮的凹槽内，四驱换挡拨叉（37）

的凸起处在换挡凸轮的尾端部。然后放低组件使之进

入分动器前壳体同时使换挡轴（42）接合到分动器壳

体内的销孔上。

将离合器线圈壳体总成（27）安装到后输出轴（21）上，

并确保其花键和后输出轴（21）花键接合。

39

换挡凸轮凹槽

40 42 38

3736

36	 换挡导轴
37	 四驱换挡拨叉
38	 减速换挡拨叉组件
39	 电动换挡凸轮
40	 扭簧
42	 换挡轴

10.	分动器后壳体分总成的装配

分动器后壳体分总成安装零件，其过程如下：

(a)	将分动器后壳体（50）放置在合适的压床上，结合面

朝上且与压床工作面平行。

(b)	压入球轴承（52、53）到分动器后壳体（50）里，并

装好卡环（51）。

(c)	翻转壳体放置方向，将传感齿轮（54）、里程表主动

齿轮（55）依次放入分动器后壳体(50)中。

26 51

52

50 64
54
57
55

5683

53

83

83	 分动器后壳体分总成
57	 油封
64	 螺母
26	 电磁线圈组件

50	 分动器后壳体
51	 卡环
56	 油封
52	 轴承
53	 轴承
54	 传感齿轮
55	 里程表主动齿轮

(d)	将新油封（56、57）按左图所示尺寸放好并压入壳

体。

(e)	分动器电磁线圈组件的安装过程如下：

确认四个”O”型圈都放在电磁线圈组件（26）的指定

位置上（一条线圈线束上，三个螺柱上）。安装电磁

线圈组件（26）到后壳体（50），其中线束和螺柱伸

出后壳体，小心不要损伤电气线束。装上三个螺母（64）

并拧紧。

拧紧力矩：8～ 11N·m

50

10.4
 9.4

57

3.0
2.0 56

55
54

64

51522653

57	 油封
64	 螺母
26	 电磁线圈组件
50	 分动器后壳体
51	 卡环

56	 油封
52	 轴承
53	 轴承
54	 传感齿轮
55	 里程表主动齿轮
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11.	分动器壳体分总成的装配

将上面装配完成的后壳体分总成装配到前壳体分总成

上，其过程如下（见上图）：

(a)	把回位弹簧（35）装在分动器换挡导轴（36）上。

(b)	把磁铁（45）装在分动器前壳体（2）相对应的槽内。

(c)	涂布Φ1.6mm的乐泰胶598在分动器前壳体的结合面上，

涂胶时要绕过螺纹孔同时要连续不间断。

警告：

·· 在以下的步骤中，不要使用太大的力试图把后壳体

扣到分动器前壳体上。当所有要求对齐的条件满足

时，不用很大力就能使后壳体装到前壳体上。若不

能装配到位，需拿下后壳体分总成，检查对齐条件。

(d)	后壳体分总成（83）装在分动器前壳体（2）上，所有

以下对齐条件必须满足（见左图）：

对准壳体上的定位销（3）和分动器后壳体（50）上的

定位销孔。

对准后输出轴（21）及前输出轴（46）和分动器后壳体（50）

孔内轴承

对准后壳体内盲孔和换挡导轴（36），确保回位弹簧（35）

不翘起，用笔形电筒检查分动器后壳体上速度传感器的

孔。

对准换挡轴（42）和分动器后壳体换挡轴安装孔。

2

86

45

36

35

50

83

74

78

75

76

77
79

80

82
59

58

59

2	 分动器前壳体
86	 前壳体分总成
50	 分动器后壳体
83	 后壳体分总成
59	 螺栓
82	 铭牌
58	 线卡
45	 磁铁

35	 回位弹簧
74	 里程表被动齿轮
78	 里程表轴套压板
75	 油封
76	 O型圈
77	 里程表被动齿轮轴套
79	 垫圈
80	 螺栓

3
46

42

35

36
21

35	 回位弹簧
36	 换挡导轴
21	 后输出轴
46	 前输出轴

42	 换挡轴
3	 定位销

ww
w.
ca
r6
0.c
om



变速器03-296

(e)	放置好铭牌后，拧紧17条螺栓（59）。

拧紧力矩：27 ～ 40N·m

(f)	将里程表被动齿轮（74）与里程表被动齿轮轴套

（77）装配好，一起压入壳体侧面轴孔内，用里程

表轴套压板（78）固定，套上垫圈（79）拧紧螺栓

（80）。

拧紧力矩：3～ 6N·m

12.	换挡马达及传感器的装配

对电动换挡分动器，安装部件过程如下：

(a)	马达分总成（72）与分动器后壳体（50）结合处涂布

直径为1.6mm的密封胶（乐泰598），涂胶时要绕过螺

纹孔同时要连续且不间断。

50

65 66

68
69

70

71

67

6672

66	 法兰面螺栓
71	 螺栓
67	 “J”型卡
68	 固定线卡
69	 插接件线卡

70	 插接件
65	 速度传感器
72	 换挡马达分总成
50	 分动器后壳体

(b)	把换挡马达分总成（72）放置好，马达上的三角槽和

换挡轴（42）对齐（见左图）。移动换挡马达分总

成使其与换挡轴结合，同时和分动器后壳体（50）贴

紧。然后转动马达直到马达处于正确的位置（见左下

图）且与安装孔对齐。

42

72

72	 换挡马达分总成
42	 换挡轴

67 67 59
82

72

67	 “J”型卡
72	 换挡马达分总成

59	 螺栓
82	 铭牌

(c)	安装“J”型卡（67）到正确的位置,并装上3个螺栓

（71）。

拧紧力矩：8～ 11 N·m

(d)	在马达的线卡端部拧紧法兰面螺栓（66）。

拧紧力矩：8～ 11 N·m

(e)	安装速度传感器（65）到后壳体里，装上法兰面螺栓

（66）。

拧紧力矩：3～ 6 N·m
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13.	后法兰盘部件的装配及加注润滑油

安装零件过程如下：

(a)	将分动器水平放置，依照加油塞位置，加注指定的润滑

油德士龙（Dexron）III  1.5±0.05L。

(b)	安装两个油塞（73）在后壳体（50）上。

(c)	依次装入法兰盘（63）、油封（60）、垫圈（61）。拧

紧螺母（62）。

拧紧力矩：305 ～ 332 N·m

安装时用专用维修工具防扭杆 T-13-54-002 固定法兰

盘。

50
63 60

61
62

73

63	 法兰盘
73	 油塞
50	 分动器后壳体
62	 螺母
61	 垫圈
60	 油封
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数量 描述或名称

2

2

1

2

2

1

1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

2

1

螺母

垫圈

油封（换挡马达处）

油封（法兰盘处）

油封（输出轴和输入轴处用）

油封（输入轴处）

卡环（后输出轴轴承处用）

卡环（行星齿轮分总成处）

卡环（行星齿轮分总成处）

卡环（输入轴轴承处）

卡环（输入轴轴承处）

卡环（大齿圈处）

轴承（前输出轴）

轴承（后输出轴）

轴承（输入轴）

滚针轴承（输入轴处）

油泵油管卡箍

油管

易损零件包
对分动器进行维修时，推荐使用易损零件包。该易损件包含要求正常替换的轴承、卡环以及别的小件。
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分动器电控单元
拆卸

1.	 断开蓄电池负极

2.	 拆卸副驾驶员座椅

3.	 拆卸右前门槛

4.	 拆卸右前立柱下装饰板

5.	 掀开地毯

6.	 拆卸分动器电控单元

(a)	断开分动器电控单元接插件。

(b)	拆下 2个螺栓。

(c)	拆下分动器电控单元。

安装

安装以拆卸相反的顺序进行。

按照规定力矩拧紧分动器电控单元。

拧紧力矩：11±1N•m
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